Kruszarka walcowa typ 400x250

Przeznaczenie kruszarki:

Kruszarka walcowa typ 400x250 przeznaczona jest do rozdrabniania nadziarna odsianego po procesach
granulacji surowca. Podawanie surowca do kruszarki oraz odbiér moze by¢ realizowany przez przenosniki lub
zsypy. Nadawa powinna by¢ wolna od wtracen metalicznych. Zaleca sie zamontowanie separatora
magnetycznego na wejsciu materiatu do kruszarki.

Charakterystyka techniczna:

- wydajnos$¢ max. - do 500 kg/h
- $rednica walcéw - @400 mm
- dtugos¢ walcdw - 250 mm
- max. wielko$¢ podawanego materiatu -do 8 mm
- zakres regulacji szczeliny -1do5mm
- obroty walcow - 170 obr./min.
- moc napedu kruszarki - 2x5,5 kW
- masa - 1400 kg
- wymiar gabarytowe zewnetrzne:

- dtugosc¢ ~1713 mm

- szerokos¢ ~1121 mm

- wysokosé ~ 874 mm

OPIS TECHNICZNY:

0Ogodlny opis konstrukcji:

Podstawowe elementy kruszarki to korpus, walce staty i przesuwny oraz obudowa walcéw. Waty utozyskowane
sq na tozyskach barytkowych w oprawach i zabezpieczone pier$cieniami osadczymi, pokrywami, pierscieniami
labiryntowymi. Oprawy tozysk watu statego i przesuwnego ustawione sa na korpusie. Waty napedzane sa przez
dwa motoreduktory, ktore nadaja watom z walcami przeciwne obroty i przykrecone sg do oprawy tozysk za
pomoca pierscienia labiryntowo - reakcyjnego. Walce z watami i motoreduktorami zabezpieczone sa przed
przecigzeniem uktadem sprezynowym (sprezyny talerzowe).

Opis dziatania:

Surowiec poprzez wlot obudowy przedostaje sie pomiedzy walce. Kruszarka posiada mozliwos¢ regulacji
szczeliny pomiedzy walcami w przedziale 1 do 5 mm poprzez pakiet podktadek regulacyjnych. Aby dokonac
regulacji szczeliny nalezy odsunaé oprawy tfozysk wraz z walcem, uprzednio luzujac nakretki i wiozyé
odpowiednig ilos¢ podktadek regulacyjnych miedzy belka, a obudowa tozyska. Po ustaleniu wiasciwej szczeliny
nalezy dokreci¢ nakretki celem doci$niecia obudowy tozysk do zewnetrznej belki oporowe. Podczas kruszenia
moga zdarzy¢ sie chwilowe przecigzenia spowodowane dostaniem sie pomiedzy walce kruszarki materiatéw o
duzo wiekszej twardosci niz kruszony surowiec. W tym celu zastosowano dwa pakiety sprezyn talerzowych.
Regulacja sity odbicia walca odbywa sie wskutek nastawienia odpowiedniego napiecia sprezyn talerzowych
poprzez zastosowanie odpowiedniej ilosci podktadek. Pakiet sprezyn talerzowych skfada sie z 8 sztuk i catkowita
dtugos$¢ wynosi 60 mm w sanie napietym, Napiecie wstepne ma wptyw na site kruszenia. W czasie ustawiania
szczeliny nie zmienia sie sita kruszenia i nie ma potrzeby regulacji sity odbicia walca. Regulacja napiecia sprezyn
odbywa sie poprzez poluzowanie nakretek i wkrecenie tulei, a nastepnie ustalenie grubosci podktadek, a
nastepnie wkrecenie tulei do oporu i dokrecenie nakretek.
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